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1.项目背景

传统叶菜清洗与包装分散作业效率低、污

染风险高。开发叶菜清洗包装一体化机器，可

提升自动化水平，降低人工成本，保障产品卫

生与品质稳定。

3.建模设计

链条带动

40*40

铝型材

2.项目方案与产品定位

设备采用区块化模块结构，将清洗、切割、

包装三大模块单元独立建模并有序排列。大葱

由上方旋转链条夹持输送，按节拍依次完成清

洗、定长切割与自动包装，实现连续、稳定的

流水化处理。

本叶菜清洗包装一体化机器的创新

点为，将输送链条横向布置并在水平面

内旋转运行：

• 实现物料平稳输送与精准定位，减少

抖动与掉落风险，提高整机空间利用

率与处理稳定性。

• 提高整体空间利用率与处理效率。

• 将功能区块从空间上彻底隔开，更好

地实现装配与维护。

1.重要传动

整机关键输送采用08B

标准滚子链作为主链传动，

保证运行稳定与承载能力；

辅助传动选用模数为5的带

传动结构，实现动力平稳传

递，降低振动与噪声，满足

连续作业需求。

2.整机校核

对机架、传

动轴及关键连接件

进行受力分析与强

度校核，确认设备

运行安全可靠、结

构稳定。
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集成叶菜清

洗、切割与包装功

能，采用模块化设

计与食品级材料，

实现一体化作业。

包装模块

包装模块

清洗/切割

模块


